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Gruppo Knauf

300 IMPIANTI

nel mondo

Piu di 80
IMPIANTI DI
ESTRAZIONE

per la materia prima

€ 12.5 miliardi
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Knauf Italia

Polo produttivo di Castellina Marittima

L'estrazione della materia prima
in cava, la produzione, lo
stoccaggio e la logistica

Tutte le attivita si
svolgono nello
stesso sito.
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| sistemi a secco

Il cartongesso e gli altri elementi del sistema

ISOLANTE

PROFILI

CARTONGESSO

STUCCO




| sistemi a secco

Integrazione con altri sistemi costruttivi a secco

__1-@3

COSTRUZIONI IN LEGNO COSTRUZIONI LEGGERE IN ACCIAIO

COSTRUZIONI PREFABBRICATE




| sistemi a secco

Edifici e campi di applicazione: EDIFICI COMMERCIALI

SISTEMI PER ESTERNI SISTEMI PER SOFFITTI

AQUAPANEL OUTDOOR

SISTEMA PER ESTERNI
CAPPOTTO TERMICO

SISTEMA PARTIZIONI
INTERNE

SISTEMA SOTTOFONDI




| sistemi a secco

Edifici e campi di applicazione: EDIFICI RESIDENZIALI

SISTEMI PER SOFFITTI

SISTEMI DI
FINITURE ESTERNI

SISTEMI PER
PARTIZIONI INTERNE

SISTEMI PER
ISOLAMENTO
PER INTERNI

SISTEMI PER ESTERNI
AQUAPANEL OUTDOOR

SISTEMI DI
INTONACATURA
PER INTERNI

SISTEMI PER
SOTTOFONDI




Prestazioni a confronto

TAMPONAMENTI ESTERNI: Sistema a secco VS sistemi massivi

-

N

\

Sistema massivo Laterzio

Sistema leggero a secco Knauf Aquapanel Outdoor

Rasante Knauf Aquapanel Exterior Basecoat 7 1 Infonaco inferno 10 1 Intonaco interno 10
1 Lastra Knauf Aquapanel Outdoor 12,5 2 Blocco AAC 450 2 Blocco AAC 450
2 Guida e montante con interposta Lana minerale 100 3 Intonaco interno sabbia e cemento 10 3 Intonaco interno sabbia e cemento 10
3 Lastra Knauf GKB 12,5 Malta a base sabbia e cemento Malta a base sabbia e cemento
4 Guida e montante con interposta Lana minerale 100
5 Lastra Knauf GKB con BV 12,5 Tot. c.a. 470 Tot. c.a. 470
6 Lastra Knauf Diamant 12,5

Stucco a base gesso Knauf

Tot. c.a. 260

| dati forniti in questo documento sono un estratto semplificato dello Studio di Environmental Impact Comparison «La sostenibilita dei sistemi a secco con KNAUF per un business sostenibile e umano» condotto dal Dipartimento di Marketing & Product di Knauf Italia e pertanto da
considerarsi solo un’indicazione. Per maggiori informazioni e dettagli sullo Studio condotto, si invita a rivolgersi al Dipartimento di Marketing & Product di Knauf Italia.




Prestazioni a confronto

TAMPONAMENTI ESTERNI Slstema a secco VS sistemi massivi

SPESSORE
(mm)

TRASMITTANZA
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GWP
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0,15

+75% ca.

+95% ca.

considerarsi solo un’indicazione. Per maggiori informazioni e dettagli sullo Studio condotto, si invita a rivolgersi al Dipartimento di Marketing & Product di Knauf Italia.

470

0,19

+76% ca.

+40% ca.

| dati forniti in questo documento sono un estratto semplificato dello Studio di Environmental Impact Comparison «La sostenibilita dei sistemi a secco con KNAUF per un business sostenibile e umano» condotto dal Dipartimento di Marketing & Product di Knauf Italia e pertanto da



EPD

EPD sui principali componenti del sistema

*  Lastrain cartongesso GKB Advanced - Fugenfiiller standard (Leicht, 30, 120)

) Lastre in cartongesso (8 EPDs) . Profili in acciaioconformaaCeal . Fugenfiiller Advanced

= lk(:m!nPD —EPD-

Sk mwonis | N VERIFICATION £ 5741135

—EPD"

N* VERIFICATION : 5205737

E==EPD
N° VERIFICATION : 5703348

EPD" | ENVIRONMENTAL PRODUCT ENVIRONMENTAL PRODUCT
DECLARATION DECIARATION

In accordance with IO 14025 and EN 15804 for:
Knauf Steel profiles

w=m—ppp PDUCT

In accordance with ISO 14025 and EN 15804 for:
12.5mm Plasterboard Knauf GKB® Advanced

:2012+A2:2019/AC:2021 for:
int Filler - m

ENVIRONMENTAL PRODUCT
DECIARATION

—EPD'

N° VERIFICATION : 501533

In accordance with ISO 14025 and EN 15804:2012+A2:2019/AC:2021 for:
Knauf Fugenfuller Advanced Joint Filler - Gypsum based

ENVIRONMENTAL PRODUCT
DECLARATION

In accordance with ISO 14025 and EN 15804 for:
9.5 mm, 12.5 mm, 15 mm Plasterboard Knauf GKB®

ramme: H a ‘ Lf
The I B sem i 2022/03/31
rat

> Programme: i > Publication date:
The Inemational EPD® Syslem ~ §  2022/03/31
> Valid until: ‘Wi enviondec.com £ > Valid unil:
2027/03/30 > Prog: rator: i 2027/03/30

i > Manufacturer: ED I i
> EPD registration number: |  Knoufdi KnaufS.cl. S.05. - Via Lvomese, 20 > EPD registration number: | Knauwfdi KnaufS.cl. S.0:5. -Via lvomese, 20
$P05736 . $POS737 i

2
I 56040 Goselina Maritima P), oy i 56040 Gaselina Martima (P, oly ~ Ty 4
» Programme: i > Publicarion date:
Thel en 1 2023/02/14
indec.com ; > Valid until:

2028/02/14 %
o e ”‘,’
» E9D rgitrtion rumbor: | otk Srl Sa

sross0 | o T 50050 Ganbes e ), bl

knauf

RIjA|

i > Publication date:

> Programme: H
The bemational EPD Sysen ~ §  2020/05/06

v enviondec com > valid untik
> Programme operator: | 2025/04/22

E9D Infrational AB f > Manufacturer: \ ” ‘ ”
> EPD rogistration number: | Knoufdi Knf Sl S.0:. - Via Lvomess, 20

5P01933 i 56040 Caselina Martima [P), laly
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EPD

Prestazioni a confronto tra Fugenfuller e Fugenfuller Advanced (analisi
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13%

-1%
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Contenuto di riciclato

Certificati ICMQ Lastre in cartongesso
Certificato ICMQ valido fino a 04/12/2023

R R R R | | Le tramezzature, le contropareti perimetrali e i controsoffitti, realizzati con sistemi
C———
ICMQ a secco, hanno un contenuto di almeno il 5% in caso di prodotti a base gesso in
i CERTIFICAZIONE - j ici ' '
5 PRODOTTO peso di materiale recuperato, ovvero riciclato, ovvero di sottoprodotti. La
percentuale indicata si intende come somma dei contributi dati dalle singole
PRODUCT CERTIFICATION T
2N frazioni utilizzate.
CERTIFICATO N° CERTIFICATE N°
P235 CONTENUTO MINIMO DI MATERIALE
RaEon compay RICICLATO, RECUPERATO, SOTTOPRODOTTO
KNAUF di Knauf S.r.l. s.a.s. Minimum confert of recycled, recovered, by-product materials
Via Livomese, 20 — 56040 Castellina Marittima (P1)
UNITA’ PRODUTTIVA PRODUCTION UNIT T:J“%ng#g "O::mm MT;H:; :::f:::?m ﬁ?ﬁfo FH%O.E%D
Via Livomese, 20 — 56040 Castellina Marittima (P1) Froduct type ot | P Post REW:_’:’ BH'I"“",:'
malern maler
OGGETTO DEL CERTIFICATO SCOPE OF THE CERTIFICATE consumer | consumer
CONTENUTO DI MATERIALE RICICLATO/RECUPERATO/SOTTOPRODOTTO S B e DA S
i duct LASTRA KNAUF GKE - 9.5 mm — 42 0 42 n.p.d. 38
NORME DI RIFERIMENTO REFERENCE STANDARDS
Regolamento Particolare ICMQ per la sertificazione di prodotto relativa a prodotti per le LASTRA KNALIF GXE - 12.5 mm 32 g 3.2 npd. 38
conp tual di riciclatol tolsottoprodott LASTRA KNAUF GKE - 15 mm 26 0 26 n.p.d. 34
Particular rules for Iecychdfremverizgf;ﬂzc:;‘n:j:r of building products cerfification — LASTRA KNAUF GKE Advancsd 318 0 3' 8 I'I.D.d. 2|2
CF DOG 262 rev. 1.2 LASTRE IN IDROLASTRA KNAUF &1 34 0 34 n.p.d. 1,6
UNIEN IS0 14021 “Efichette e dichiarazi a' bi ';i-n E “"“ i i auto- cnmmasa LASTRA KMALIF DIAMANT 31 0 31 npd. 29
UNI EN IS0 14021 "Envi Iabel and " sottdeot Plasterboalts | ) asTRA =2 83 1] 8,3 n.p.d. 37
ciaims (type Il environmental labeling)™ IGNILASTRA KNAUF GKF - 12,5 mm 26 0 2,6 I'I.D.d. 3."
SISTEMA DI CERTIFICAZIONE CERTIFICATION SYSTEM FENILASTRA KNAUF GHF - 15 mm 20 g 2,0 n.p.d. 4.0
Sistema di Certificazione 3 - ISOEC 17067 LasTRA AEERO 23 D 23 n-pd. 37
Gerifization System 3 — ISONEG 17067 LASTRA KNAUF F-ZERO - 12.5 mm 23 0 23 n.p.d. 3.7
PRODOTTI PRODUCTS LASTRA KNALF F-ZERO - 15 mm 1,8 0 1,8 n.p.d. 42
L'elenco dei prodotti oggetio glella certificazions & allegal_n al p_reseme certificato LASTRA KNAUF KASA 317 0 3' 7 n.p_d. 4'3
The list of the cerfified products is annexed fo this cerfificate mﬁwmgfm 47 0 4.7 n.p.d. 33
ISOLASTRE | ISOLASTRA ADVANCED PSE-G [LASTRA
FRIUA EMISSIONE EMISSIONE CORRENTE SCADENZA ADVAMCED | KNAUF GKE Advanced -1!.5+I:DIH1IBM 4T 0 47 npd 33
31/05/2018 04/:2/2(5’2'; LASTRE IN IS0LASTRA ADVANCED PU [LASTRA 31 il 31 n.p.d. 26
WME’TSEO KNAUF GKB Advancsd - 12,5+ pollurstanc) | > ! ! p '
COM ISOLANTE | 'SOLASTRA ADVANCED LM 85 [LASTRA 240 0 240 n.p.d. 26
DENTE E DIRETTORE GENI - Compostis HMALF GKB Advanced - 125+ lana
ING. LORENZO ORSENIGO boards nrm
ISOLASTRA ADVANCED XPS [LASTRA 56 0 56 n.p.d. 28
ICMQ S.RA, = VA G. DE CASTILLIA, 10 - 20124 MILAND — WWIKICME.ORG - KNAUF GHE Atvancad - 12,5+ polistirens
CERT 14 o120t 1 2




Contenuto di riciclato

Certificati ICMQ profili in acciaio

ICMQ

Certificazione
di prodotte

[]

-

CERTIFICAZIONE
DI PRODOTTO
PRODUCT CERTIFICATION

CERTIFICATO N° CERTIFICATE N*

P275

AZIENDA COMPANY

KNAUF di Knauf S.r.l. s.a.s.

Via Livomese, 20 — 56040 Castellina Marittima (P1)
UNITA’ PRODUTTIVA PRODUCTION UNIT

Via Livomese, 20 — 56040 Castellina Marittima (P1)
OGGETTO DEL CERTIFICATO SCOPE OF THE CERTIFICATE

CONTENUTO DI MATERIALE RICICLATO/RECUPERATO/SOTTOPRODOTTO
Confent of E Iy f matarial;

NORME DI RIFERIMENTO REFERENCE STANDARDS

Regolament: i ICMQ per la certificazione di prodetio relativa a prodotti per le
ioni con P ichi: di ici ] -
CP DOC 262 rev. 1.2
dar rules for recycled/y product content of building products certification —
CFP DOC 262 rev. 1.2
UNI EN ISO 14021 “Etichette e dichiarazioni ambientali - A ioni ambientali auto-
e . di Tipo )"
UNI EN IS0 14021 “Envinronmental label and decl If-dech
claims (fype I enviranmenta

red environmental

I Iabeling)”

SISTEMA DI CERTIFICAZIONE CERTIFICATION SYSTEM

Sistema di Certificazione 3 - ISOVIEC 17087
Cerfification Sysfem 3 — ISOMEC 17067
PRODOTTI PRODUCTS

L'elenco dei prodotti oggetio della certificazione & allegato al presente cerificato
The list of the certified products is annexed #o this certificate

PRIMA EMISSIONE EMISSIONE CORRENTE SCADENZA
First issue Furrent issue Expiry
29/01/2019 &11/202 0471272023

A
L W DENTE E DIRETTORE GENI E
ING. LORENZO ORSENIGO

Certificato ICMQ valido fino a 04/12/2023.

Per i requisiti CAM é possibile utilizzare acciaio con le sequenti specifiche:

- acciaio da forno elettrico non leqgato, contenuto minimo pari al 65%;

- acciaio da forno elettrico legato, contenuto minimo pari al 60%;

- acciaio da ciclo integrale, contenuto minimo pari al 12%.

CONTENUTO MINIMO DI MATERIALE

RICICLATO, RECUPERATO, SOTTOPRODOTTO
Minimum content of recyded, recovered, by-product materials

TIPOLOGIA NOME PRODOTTO MATERIALE RICICLATO MATERIALE SOTTO
ol . RECUPERATO | PRODOTTO
PRODOTTO Product name Recycled matenal
Recowersd By-product
Froduct fype Totale Pre- Post- miaferial material
CONSUMEr | consumer

[%] %] (%] %] %]

Prafilo C Plus 1505015 5p. 06 50:3000 mm

Profilc C Plus 1595005 8p. 0,6 mm S0x3500 mm
Profilc C Plus 1505005 sp. 0,6 mm S0x4000 mm
Profilc C Plus 15950015 8p. 0,6 mm 50 x lungh.
div finc a EDD0 mm
Profiio © Plus 27150027 sp. 0,5 mim S0000 mm
Profilc C Plus 27150027 sp. 0,6 mm S0x3500 mm
Frofilo C Plus 27150027 sp. 0,6 mm S0x4000 mm
FTofiic G PILS 21750127 Bp. 10,5 MM 50% Mg
dhv. finc a 5000 mm
FTomio G plls 256025 5P 0.8 Mim E0xs000 mim
Profilo C plus 2560025 Sp. 05 mim E0x3500 mim
Frofilc C plus Z5/6025 Sp. 1,6 MM EUx4000 mm
Frofilo C plus ZWe'25 sp. 0,6 mm &dodungh.
div. i 3 S000 mm
Profilo montante C 27060727 ap. 0,6 mm S0x3000
mm
Profilo montante C 27060727 ap. 0,6 mm S0x2000
mm
Profilc guida U 30715730 ap_ 0,8 mm 153000
mm

P":.nmnmeWlmw'D'GMM 70,0 n.p.d. npd. n.p.d. npd. 70,0

Profilo guida U 30027050 ap. 0,8 mim 273000
mm

PROFILI METALLICI

Frofilo gulda U 30027730 ap. 0,8 mm 274000
mm

13



Contenuto di riciclato

Materiale riciclato Sottoprodotto

PRE-CONSUMER POST-CONSUMER Sottoprodotto

CAM X X X
(sul peso)
LEED
X X

(sul costo)




Contenuto di riciclato

Lastre in cartongesso

CONTENUTO MINIMO DI MATERIALE
RICICLATO, RECUPERATO, SOTTOPRODOTTO

Minimum content of recycled, recovered, by-product materials

TIPOLOGIA DI NOME PRODOTTO MATERIALE RICICLATO MATERIALE
PRODOTTO Product name , RECUPERATO

Recycled material

=1}

Pre- | Post-

Totale |consumer| I consumer |
[%] [e] 1] %] : [%]
LASTRA KNAUF GKB - 9,5 mm 4.2 | 0 I: 42 | n.p.d.
LASTRA KNAUF GKB - 12,5 mm 32 0 | 32 I n.p.d.
LASTRA KNAUF GKB - 15 mm 26 0 | 26 I n.p.d.
g ——_—1

SOTTO
PRODOTTO

[%]

3,8

3,8
34

Orditure metalliche

CONTENUTO MINIMO DI MATERIALE

RICICLATO, RECUPERATO, SOTTOPRODOTTO

Minimum content of recycled, recovered, by-product materials

TIPOLOGIA NOME PRODOTTC MATERIALE RICICLATO MATERIALE SOTTO
DI -oduct RECUPERATOQO | PRODOTTO
PRODOTTO Product name Recycled material
. " 1 | _i Recovered
Product type Totale || Pre- | Post- material
I|::onsumerI | consumer |
o] |, eel | el | [%] [%]
Profilo C Plus 16/50/15 sp. 06 50x3000 mm | i [
Profilo C Plus 15/50/15 sp. 0,6 mm 50x3500 mm 70,0 : n.p.d. : | TD,O |
Profilo C Plus 15/50/15 sp. 0,6 mm 50x4000 mm | |
]

%materiale riciclato = %pre consumer + %post consumer +

Requisito da Decreto CAM si riferisce ad una percentuale sul peso del sistema:

Knauf: > 5% per lastre in cartongesso

Knauf: 69 % per orditure metalliche

15



Contenuto di riciclato

CONTENUTO MINIMO DI MATERIALE CONTENUTO MINIMO DI MATERIALE
RICICLATO, RECUPERATO, SOTTOPRODOTTO RA
Minimum content of recycled, recovered, by-product materials RIC-QLATO’ RECUPE TO, SOTTOPRODQTTO
’ o Minimum content of recycled, recovered, by-product materials
TIPOLOGIA DI NOME PRODOTTO MATERIALE RICICLATO MATERIALE SOTTO
PRODOTTO Product name Recycled material RECUPERATO | PRODOTTO TIPOLOGIA NOME PRODOTTO MATERIALE RICICLATO MATERIALE soTTO
Product type = . d DI oduct RECUPERATO | PRODOTTO
Totale | [ ErE Post- : PRODOTTO Froduct name Recycled material
Iconsumerl consumer . R | Recovered By-product
roduct type Pre- | Post- o atarial et
[nf.r‘}] 'TI [nf.a] [oﬁ] [oﬁ] 7 Totale Iconsumerl‘ O matetial material
LASTRA KNAUF GKB - 9,5 mm 42 | 0 | 42 n.p.d. 3,8 [%] ! [%] ! | [%] [%] [%]
Profilo C Plus 15/50/15 sp. 06 503000 mm | !
LASTRA KNAUF GKE - 12,5 mm 32 [ o | 3,2 n.p.d. 3,8 Brofi | |
rofilo C Plus 15/50/15 sp. 0,6 mm 50x3500 mm 700 n.p.d 70.0
LASTRA KNAUF GKB - 15 mm 2,6 I 0 | 26 n.p.d. 34 Profilo C Plus 15/50/15 sp. 0,6 mm 50x4000 mm ’ | | '
| E— L

%materiale riciclato = 0,5 X %pre consumer + %post consumer

Requisito del Protocollo ambientale LEED si riferisce ad una percentuale sul costo:

(0,5 X Y%pre consumer + 1 X %post consumer) X costo prodotto knauf = costo proporzionato alla % di materiale riciclato

costo proporzionato alla % di materiale riciclato
costo totale dell'intervento

15% =

16




Protocolli ambientali

£l

CONFORMITA Al PROTOCOLLI AMBIENTALI

LEED, BREEAM, WELL & CAM.

Manuale dedicato ai progettisti per verificare la
conformita dei prodotti e dei sistemi Knauf

17



Protocolli ambientali

Conformita di prodotto

lLaska GHB Advorcod 125

. . . . . . . . . . . ] » .
Laska GKB 2.5 - & = . - A - N . . - - N .
Laska GKB 125 - . . - . . N . . - N N N
Laska GKB 150 - . . - - . N N . - - N . -
Laska GKE a0 . . . - . N N . . - N . .
idrolcsha GHI 12,5 - . . . - . . . . . - B B B

] 5 3 |
Isolasra Advanced PU - - 0 - - - - . -
Ischasia Advanced PSEG . . . - N . - . .
Isolasir Advanced PSEB - 0 - - - - - . -
Iskasia Advancsd XPS A = - . N . - . .
sk Advanced 1M BS . . . N 5 . - N -
Laska Fing Thamal Boord . . . N N . . . .

CLASTRECOMBARRIERAALVAPORE
L=z CHE com bomiera o vapers o5 - . - - - - - - - = = & =
Lasta: GKE con bomiera o vapos 25 - - - - - - - - - - . . -
| lLaska GK con bormara al vapar: 12,5 . . . N N . - N .
Laska GKB Advomcad con barern ol vapare | 125 - - - . . . . . - N .

gk GRF 12,5 . . . . . . " . . - " . .
[ 150 - = & & =% - = = i i - - - -
grikeira GHF 250 . 7 e = % % T & 5 - i = P
| laskn AZom 12,5 - . . . - . - N . . - - . .
Laska Ffena 125 - . . - - . - N . - - N . -
Laska Flea i5.0 - . = - . . . . - . * - . . -
Laska Frabood 125 . . . - B . - - N N -
Laska Frabood 150 . . . - B . - - . . -
hoad 200 . = - - - - - - - . -
Laska Frabood 250 - . . . - - - - . .
Laska Frdboond 30,0 - - . - - . - - - . -
CLASEADADADENSTA
125 . . 0 - . . 0 . . - - - . s .
Laska Dioment X 125 - . . . . - - . - . -
Laska Kasa 125 - . . . - . . - B . - - - -
Laska Wl X1 100 - . . . . - B . - -
Laska Widwdll X1 125 - . . . . - B . . -
Lasa Widwall X1 150 - . . . . - - . - -
Laska Wl X1 180 - . . . . . . . - .
Laska Vidiire 125 - - - . - - - - - - - -
| i T T T [ T (e T T [ T | e e )
L Phana - - - - - - -
" Lasko Slartboard 125 . . . - . . . . . . . - N N
Laska Wdiphanic K25 - . . . . - B . - -
Laska Foroi Cleanao 5K 125 - . . . . . . . . . . . . .
Laska Foroia Cleanao UFF - . . . . . - B . . - . « -
Laska Cloanas Fesurain 12,5 N N . . . . N . . . . N - .
LASREPERLACUMATIZZAZIONERADIANTE
Laska Tharmob oo - . . - . - . . - - - - N
et e 00 . . . & " . - . & . “ . 5 -
Lazka Th board Flus oo - - - - - - - - - - - -
Lasia Cleanaa Thormoboard T
R b - . . - . - B . . - B -




Protocolli ambientali

Conformita ai Protocolli Ambientali delle principali soluzioni costruttive a secco

OO0 00000

Lastra Diamant sp.12,5 mm

Lastra GKB + BV sp.12,5 mm

Isolante Mineral Wool 35 sp.100 mm
Montante C 75

lastra GKB sp. 12,5 mm

Lastra Aquapanel Outdoor sp.12,5 mm

Basecoat

© Lastra GKB Advanced 2 x sp.12,5 mm
© Montante C75
© Isolante Mineral Wool 35 sp. 80 mm

o000 00

Parete esistente

Isclante in lana minerale Uliracoustic P

sp. 45 mm
Meontante C 50
Lastra Diamant sp.12,5 mm

Lastra Kasa sp.12,5 mm

Solaio in laterocemento

Sistema di sospensione

Doppio strato isolante in lana minerale

Uliracoustic P sp. 45 mm
Gancio di unione ortogonale

Profilo C Plus 50x27
Lastra Silentboard sp.12,5 mm

PARTIZIONI
INTERNE

CONTROPARETE

CONTROSOFFITTO




Protocolli ambientali

Conformita ai Protocolli Ambientali delle principali soluzioni costruttive a secco
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Controparete
Knauf W626
Diomant + Kasa 2x12,5 mm
C50 su parele In lalerizio — -
Ultracoustic F -
o moenale
nicicio
CONTROSOFFITTI
— -
Knauf D112 ||
Silentbocrd 12,5 mm & !
Ultrocoustic P sw sclalo in °
loterocemento 1 6+4 con 2%
Inionoco sp. 15 mm di matendle
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* rifertic al siskeena in lermin di costo escluso 1 contribule del'isclanis



D\ Green
H\ Building

S/ Council

Italia

( 03 ottobre 2023 )

Dalla Tassonomia al PNRR: \}
LCA e circolarita negli edifici per la al
decarbonizzazione dell’ambiente co‘i

Grazie.

Ing. Judith Bonamini — judith.bonamini@knz

Con il supporto di:

knAuf  knaupinsuumion  ICMG
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